148R9551

Installation guide

Strainer
FIA 15-200

Installation / Instalacién / Installazione / % %5 / Montaz / MonTax / Instalagio

Note:
At delivery the strainer housing is not equipped with strainer

": insert or accessories.
Hinweis:

Das Filtergehduse ist bei Lieferung nicht mit
Filtersieb oder Zubehor ausgestattet.

Remarque:

Le corps du filtre est livré sans élément et sans accessoire.

Nota:

En el momento de su entrega, la carcasa del filtro no incorpora la
malla de filtro ni ninguin tipo de accesorio.

Nota:

Alla consegna, l'involucro del filtro non & dotato dell'elemento
filtrante o di accessori.
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Uwaga:

W dostarczanym korpusie filtra nie ma wktadu ani akcesoridw.
Mpumeyanne:
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Observacao:
Na entrega, o corpo do filtro ndo esta equipado com o elemento
filtrante nem com os acessorios
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Darifi

Refrigerants
Applicable to HCFC, HFC, R717 (Ammonia),
R744 (CO,) and all flammable refrigerants.

The strainer is only recommended for use
in closed circuits. For further information
please contact your local Danfoss sales
office.

Pressure and temperature range
-60/+150°C (-76/+302°F)

FIA 15-200:
The strainers are designed for a max.
working pressure of 52 bar (754 psi g)

Installation

"

The strainer must be installed with the top
cover downwards, and the flow must be
directed towards the top cover as indicated
by the arrow on the strainer housing (fig.
1). The strainer insert must be inserted
after welding.

Note:

At delivery the strainer housing is
not equipped with strainer insert
or accessories

The strainer housing is designed to
withstand a high internal pressure.
However, the piping system should be
designed to avoid liquid traps and reduce
the risk of hydraulic pressure caused by
thermal expansion. It must be ensured
that the strainer is protected from pressure
transients like “liquid hammer”in the
system.

Recommended flow direction

The strainer must be installed with the flow
towards the top cover as indicated by the
arrow on the side of the valve body (fig.

1). Flow in the opposite direction is not
acceptable.

Welding

The top cover should be removed before
welding (fig. 2) to prevent damage to the
gasket between the strainer housing and
top cover. Only materials and welding
methods compatible with the valve
housing material, must be applied to the
valve housing.

Clean the strainer housing internally to
remove welding debris at completion
of welding and before the strainer is
reassembled.

Removing the top cover can be omitted
provided that:

The temperature in the area between the
strainer housing and top cover during
welding does not exceed +150°C/+302°F.

This temperature depends on the welding
method as well as on any cooling of the
strainer housing during the welding itself.

(Cooling can be ensured by, for example,
wrapping a wet cloth around the filter
body). Make sure that no dirt, welding
debris etc. get into the strainer during the
welding procedure.

The strainer housing must be free from
stresses (external loads) after installation.

Strainers must not be mounted in systems
where the outlet side of the strainer is
open to atmosphere. The outlet side of the
strainer must always be connected to the
system or properly capped off, for example
with a welded-on end plate.

Assembly

Remove welding debris and any dirt

from pipes and strainer housing before
assembly. Check that the strainer insert
has the right size before it is inserted in
the top cover and check that the gasket is
undamaged.

Place the strainer insert (pos. D) from
underneath. The insert has a slight force fit
into the housing, no gaskets or O-rings are
used.

If magnet inserts have been chosen as
accessory, fit those on the top cover before
replacing the cover.

Tightening

Tighten the top cover with a torque
wrench, to the values indicated in the table
(fig. 3).

Please note that the table (fig. 3)
containing maximum torque must be
adhered to and never exceeded.

If the drain valve has been chosen as
accessory, the drain plug should be
replaced by the drain valve.

Colours and identification

The FIA strainers are painted with a

red oxide primer in the factory. Precise
identification of the strainer is made via
the ID plate on the top cover, as well as by
the stamping on the strainer housing. The
external surface of the strainer housing
must be prevented against corrosion

with a suitable protective coating after
installation and assembly.

Be sure to protect the ID plate when
repainting the strainer.

Maintenance

Mounting of accessory:

Filter bag (fig. 4)

A 50y filter bag (pos. E), especially for
commissioning of the plant, can replace
the normal strainer insert.

Mount the filter bag (held in place by the
filter holder) and be sure to place the filter
bag correctly in the strainer as shown in
fig. 4.

The flow must go into the filter bag cavity
and out or else the bag will not function

properly.

Dismantling the strainer (fig. 3)

Before servicing the strainer, isolate it from
the system and remove all refrigerant by
evacuation to zero pressure. Check for
refrigerant pressure before unscrewing and
removal of the top cover.

The strainer insert must be removed
without any use of tools

Cleaning

Clean the strainer insert using an
appropriate solvent by flushing and
brushing. The use of strong acids cannot
be recommended. The strainer insert must
be wiped or blown dry before inspection.
If the insert is damaged or the sediments
cannot be removed, the strainer insert
must be replaced.

Assembly
Remove any dirt from the housing before
the strainer is assembled.

Replacement of gasket
Change the gasket for the top cover (pos.
C) and drain plug.

Check that the strainer insert is correctly
placed before remounting the top cover
and bolts (pos. A).

Tightening (fig. 3)

Tighten the top cover bolts (pos. A) with
a torque wrench according to the table in
fig.3

Use only original Danfoss parts (including
gaskets) for replacement. Materials of
new parts are certified for the relevant
refrigerant.

In cases of doubt, please contact your local
Danfoss sales office.
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Darifi

DEUTSCH

Kaltemittel

Anwendbar fur HFCKW, HFKW, R717
(Ammoniak), R744 (CO,) und alle
brennbaren Kaltemitteln.

Der Filter ist nur fur die Verwendung in
geschlossenen Kreislaufen empfohlen. Fir
weitere Informationen wenden Sie sich
bitte an Danfoss.

Temperatur- und Druckbereich
-60/+150°C

FIA 15-200:
Die Filter sind flir einen max. Betriebsdruck
von 52 bar (754 psi g) ausgelegt.

Installation

.
v
"

Der Filter muss mit dem Kopfdeckel
nach unten eingebaut werden und der
Durchfluss muss in Pfeilrichtung auf dem
Filtergehduse zum Kopfdeckel geleitet

werden (Abb. 1). Das Filtersieb darf erst
nach SchweiBarbeiten eingesetzt werden.

Hinweis:

Das Filtergehause ist bei lieferung
nicht mit Filtersieb oder Zubehor
ausgestattet.

Der Filter ist fiir einen hohen Innendruck
ausgelegt. Das Verrohrungssystem

sollte jedoch so ausgelegt sein, um
Flussigkeitseinschliisse zu verhindern

und das Risiko von Hydraulikdruck
verursacht durch Warmeausdehnung zu
minimieren. Es muss sichergestellt werden,
dass der Filter vor Drucksto8en wie
Flissigkeitschldge im System geschitzt ist.

Empfohlene Durchflussrichtung

Der Filter muss mit dem Durchfluss in
Pfeilrichtung auf dem Filtergehduse zum
Kopfdeckel eingebaut werden (Abb.

1). Durchfluss in der entgegengesetzten
Richtung ist nicht zulassig.

Schwei3en

Der Kopfdeckel muss vor dem Schwei3en
entfernt werden (Abb. 2), um Beschddigung
an der Dichtung zwischen Filtergehduse
und Kopfdeckel zu verhindern. Nur mit
dem Filtergehdusewerkstoff vertraglich
Werkstoffe und Schweiverfahren diirfen
beim Schweif3en des Filtergehduses
verwendet werden.

Der Filter sollte nach dem Schweil3en

und vor dem Zusammenbau innen
gereinigt werden, um Schwei3liberreste zu
entfernen.

Das Entfernen des Kopfdeckels kann
entfallen, wenn:

Die Temperatur im Bereich zwischen
Ventilgehduse und Kopfdeckel
wdhrend des Schweil3ens +150 °C nicht
Uberschreitet.

Diese Temperatur hangt sowohl vom
Schweil3verfahren als auch von der
Kuihlung des Filtergehduses wahrend des
eigentlichen Schwei3ens ab. (Kiihlung
kann zum Beispiel sichergestellt werden,
indem ein nasses Tuch wahrend des
Schweifvorgangs um das Filtergehduse
gewickelt wird).

Es ist sicherzustellen, dass kein Schmutz,
keine SchweiBuberreste usw. wahrend
des Schweifens in den Filter gelangen.
Das Filtergehduse muss nach dem Einbau
frei von Beanspruchungen (externen
Belastungen) sein. Filter diirfen nicht in
Systemen eingebaut werden, in denen die
Auslassseite des Filters zur Atmosphare
offen ist.

Die Auslassseite des Filters muss immer
an das System angeschlossen oder fest
verschlossen werden, zum Beispiel mit

einem angeschweif3ten Endblech.

Zusammenbau

Vor dem Zusammenbau Schweifliberreste
und Schmutz von Rohrleitungen und
Filtergehduse entfernen. Bevor das
Filtersieb in den Kopfdeckel eingesetzt
wird, ist sicher zu stellen, dass es die
richtige GroRRe hat. Auch sicherstellen, dass
die Dichtung nicht beschadigt ist.

Das Filtersieb (Pos. D) von unten einsetzen.
Das Filtersieb hat leichte Presspassung

im Gehduse, es werden keine Dichtungen
oder O-Ringe verwendet. Wenn Magnete
als Zubehor gewahlt wurden, sollten

diese vor der Montage des Deckels am
Kopfdeckel befestigt werden.

Anziehen

Den Kopfdeckel mit einem
Drehmomentschlissel anziehen (Werte
bitte in der Tabelle Abb. 3 entnehmen.
Bitte beachten, dass es sich hierbei um
maximalwerte handelt, die niemals
Uberschritten werde dirfen).

Wenn das Ablassventil als Zubehor gewahlt
wurde, sollte der Ablassstopfen durch das
Ablassventil ersetzt werden.

Farben und Kennzeichnungen

Die FIA-Ventile werden ab Werk mit Rotoxid
grundiert. Eindeutige Kennzeichnung

des Ventils erfolgt Gber den Kennring

am Kopfdeckel sowie die Pragung am
Ventilgehduse. Die AuBenflache des
Ventilgehduses muss nach dem Einbau und
dem Zusammenbau mit einer geeigneten
Schutzbeschichtung gegen Korrosion
geschiitzt werden.

Beim Neulackieren des Ventils wird Schutz
des Kennschilds empfohlen.

Wartung

Einbau des Zubehdors:

Filtersack (Abb. 4)

Ein 50-p-Filtersack (Pos. E) kann das
normale Filtersieb speziell fir die
Inbetriebnahme der Anlage ersetzen.

Beim Einbau des Filtersacks, der tGber einen
Filterhalter befestigt wird, muss duBerste
Vorsicht walten gelassen werden, um den
Filtersack wie in Abb. 4 gezeigt in den
Filter richtig einzusetzen. Der Durchfluss
muss in den Filtersackhohlraum gehen, da
andernfalls der Filtersack nicht einwandfrei
funktioniert. Die Funktionsfahigkeit des
Filters ist nur gegeben, wenn auf die
richtige Durchflussrichtung des Filterventils
geachtet wurde.

Zerlegen des Filters (Abb. 3)

Vor der Wartung von Filterventilen

sind diese vom System zu trennen und
samtliches Kaltemittel aus der Anlage

zu evakuieren. Vor dem Abschrauben

und Entfernen des Kopfdeckels ist der
Kaltemitteldruck zu Gberprifen. Das
Filtersieb muss ohne Werkzeug ausgebaut
werden.

Reinigung

Das Filtersieb kann mit einem
entsprechenden Losungsmittel durch
Spulen und Biirsten gereinigt werden.
Von der Verwendung starker Sauren
wird abgeraten. Das Filtersieb sollte
vor der Uberpriifung abgewischt
oder trocken geblasen werden. Ist das
Filtersieb beschadigt oder konnen die
Schmutzriickstande nicht entfernt werden,
muss das Filtersieb ersetzt werden.

Zusammenbau

Vor dem Zusammenbau des Filters
jeglichen Schmutz vom Geh&use
entfernen.

Austausch der Dichtung

Es wird empfohlen, die Dichtung fiir den
Kopfdeckel (Pos. C) und Ablassstopfen
immer auszutauschen. Sicherstellen, dass
das Filtersieb richtig eingesetzt ist, bevor
der Kopfdeckel und die Schrauben (Pos. A)
wieder angebracht werden.

Anziehen (Abb. 3)

Die Kopfdeckelschrauben (Pos. A) mit
einem Drehmomentschlissel auf die Werte
in der Tabelle in Abb. 3 anziehen.

Nur Originalteile von Danfoss einschlieBlich
Dichtungen zum Austausch verwenden.
Werkstoffe neuer Teile sind fiir das
betreffende Kéltemittel zertifiziert.
Wenden Sie sich im Zweifelsfall bitte an
Danfoss.
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Darifi

FRANGAIS

Fluides frigorigénes

Applicable aux fluides frigorigenes HCFC,
HFC, R717 (ammoniac), R744 (CO,) et a tous
les fluides frigorigenes inflammables.

Ce filtre est préconisé uniquement pour les
circuits fermés. Contactez Danfoss pour de
plus amples informations.

Plage de pressions et de températures
-60/4+150 °C

FIA 15-200
Les filtres sont congus pour une pression
de service maximale de 52 bar.

Installation

o

Le filtre doit étre installé avec le couvercle
supérieur vers le bas et le débit doit étre
dirigé vers le couvercle supérieur, tel
gu'indiqué par la fleche du corps du filtre
(fig. 1). Les éléments filtrants doivent étre
insérés apres la soudure.

Remarque:
Le corps du filtre est livré sans
élément filtrant et sans accessoire.

Le filtre est concu pour supporter une
pression interne élevée. Toutefois, il convient
de concevoir le circuit de fagon a éviter les
pieges a liquide et réduire les risques de
formation d'une pression hydraulique sous
I'effet de la dilatation thermique. Veillez a ce
que le filtre soit protégé des variations de
pression au sein du circuit comme les

« coups de bélier ».

Sens de débit recommandé

Le filtre doit étre installé avec le débit
dirigé vers le couvercle supérieur, tel
qu'indiqué par la fleche située sur le c6té du
corps du filtre (fig. 1). Un débit dans le sens
opposé n'est pas admis.

Soudure

Retirez le couvercle supérieur avant de
souder (fig. 2), afin de ne pas endommager le
joint d'étanchéité entre le corps du filtre et
le couvercle supérieur. Veillez a faire usage de
matériaux et de procédures compatibles
avec le matériau du corps du filtre, pour
effectuer des soudures sur ce dernier.

Nettoyez l'intérieur du filtre pour évacuer
les résidus de soudure une fois le soudage
terminé, avant de procéder au remontage
du filtre.

Le couvercle supérieur peut rester en place
uniquement si:

La température dans la zone comprise
entre le corps du filtre et le couvercle
supérieur lors de la soudure n‘excéde pas
+150 °C.

Cette température dépend de la méthode
de soudure appliquée ainsi que du
refroidissement du corps du filtre pendant
la soudure.

Le refroidissement peut étre assuré, par
exemple, en enroulant un chiffon humide
autour du corps du filtre. Veillez a ce
qu’aucune impureté ou résidu de soudure,
etc. ne s'introduise dans le filtre pendant la
soudure.

Le filtre doit étre exempt de contraintes
(pressions externes) aprés l'installation.

Les filtres ne doivent en aucun cas étre
montés dans des circuits ou la sortie du
filtre serait mise a I'atmosphére. La sortie
du filtre doit systématiquement étre
raccordée au circuit ou ouverte comme il
se doit, par exemple a I'aide d'un embout
soudé.

Montage

Retirez les résidus de soudure et les
impuretés des conduites et du filtre avant
de procéder au montage. Vérifiez que
I'élément filtrant est a la bonne taille avant
de l'insérer dans le couvercle supérieur et
vérifiez que le joint d'étanchéité n'est pas
endommagé.

Placez I'élément filtrant (pos. D) par le
dessous. Lélément s'ajuste au corps en
forcant Iégérement : aucun joint torique
ni joint d’étanchéité n'est requis.

Si des inserts magnétiques font partie des
accessoires, ajustez-les sur le couvercle
supérieur avant de replacer le couvercle.

Serrage

Serrez le couvercle supérieur a l'aide d'une
clé dynamométrique, conformément aux
valeurs indiquées dans le tableau (fig. 3).

Veuillez noter que la valeur de couple
maximale contenue dans le tableau (fig. 3)
doit étre respectée et en aucun cas étre
dépassée.

Si le robinet de vidange fait partie des
accessoires, il doit remplacer le bouchon
de vidange.

Couleurs et identification

Les filtres FIA sont recouverts en usine
d’une couche de peinture primaire
rouge. Le filtre peut étre indentifié
précisément a l'aide de la plaque
d’identification apposé sur le couvercle
supérieur, ainsi que par un estampillage sur
le corps du filtre. La surface extérieure du
filtre doit étre protégé de la corrosion a
I'aide d'un revétement adéquat a l'issue de
I'installation et du montage.

Veillez a protéger la plaque
d'indentification lorsque le filtre est
repeint.

Maintenance

Montage des accessoires :

Sac filtrant (fig. 4)

Un sac filtrant de 50 u (pos. E), en
particulier pour la mise en service de
I'installation, peut remplacer I'élément
filtrant normal.

Montez le sac filtrant (maintenu en place
par un porte-filtre) et veillez a positionner
le sac filtrant correctement sur le filtre
comme indiqué sur la fig. 4.

Le débit doit pouvoir traverser la cavité du
sac filtrant. Dans le cas contraire, le sac ne
fonctionne pas correctement.

Démontage du filtre (fig. 3)

Avant d'intervenir sur les filtres, il est
nécessaire de les isoler du systéeme et
d'éliminer tout le fluide frigorigéne par
évacuation a une pression nulle. Vérifiez la
pression du fluide avant de dévisser et de
retirer le couvercle supérieur.

Les éléments filtrants doivent étre retirés
sans utiliser d'outil.

Nettoyage

Nettoyez les éléments filtrants en les
rincant et en les brossant a I'aide d'un
produit approprié. L'utilisation d’acides
puissants n'est pas recommandée. Essuyez
I'élément filtrant ou le faire sécher avant
inspection. Si I'élément filtrant est
endommagé ou s'il estimpossible d’enlever
les dépobts, remplacez-le.

Montage
Retirez toute impureté du filtre avant de
procéder au montage.

Remplacement du joint d'étanchéité
Changez le joint d'étanchéité du couvercle
supérieur (pos. C) et du bouchon de vidange.

Vérifiez que I'élément filtrant est
correctement positionné avant de replacer
le couvercle supérieur et de serrer les vis
(pos. A).

Serrage (fig. 3)

Serrez les vis du couvercle supérieur (pos.
A) a l'aide d'une clé dynamométrique,
conformément au tableau de la fig. 3.

N'utilisez que des composants Danfoss
d'origine, en particulier pour tout
remplacement des joints d'étanchéité. Les
matériaux des nouveaux composants sont
homologués pour le fluide frigorigéne
utilisé.

En cas de doute, veuillez prendre contact
avec Danfoss.
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Darifi

Refrigerantes

Apto para HCFC, HFC, R-717 (amoniaco),
R-744 (CO,) y todos los refrigerantes
inflamables.

Se recomienda limitar el uso de estos filtros
a circuitos cerrados. Si desea obtener
informacidon complementaria, pdngase en
contacto con su distribuidor local de Danfoss.

Rangos de presion y temperatura
De -60 a +150 °C (de -76 a +302 °F).

FIA 15-200:
Los filtros estan disefados para soportar
una presion de trabajo maxima de 52 bar
(754 psig).

Instalacion

o

El filtro debe instalarse con la tapa superior
situada hacia abajo y el flujo debe dirigirse
hacia dicha tapa superior, de acuerdo con el
sentido indicado por la flecha situada en la
carcasa del filtro (consulte la fig. 1). La malla de
filtro debe instalarse tras realizar la soldadura.

Nota:

En el momento de su entrega, la
carcasa del filtro no incorpora la
malla de filtro ni ningun tipo de
accesorio.

La carcasa del filtro esta disefiada para
soportar una presién interna elevada. Sin
embargo, el sistema de tuberias debe
disenarse de tal forma que se eviten las
acumulaciones de liquido y se reduzca el
riesgo asociado a la presién hidraulica
generada por la expansion térmica. Debe
garantizarse que el filtro se encuentre
protegido frente a los fendémenos transitorios
asociados a la presion que puedan producirse
en el sistema (por ejemplo, el fendmeno
conocido como “golpe de ariete”).

Sentido de flujo recomendado

El filtro debe instalarse de forma que el flujo
se dirija hacia la tapa superior, de acuerdo
con el sentido indicado por la flecha situada
en el costado de la carcasa del filtro (consulte
la fig. 1). El flujo nunca debe producirse en
sentido contrario al indicado.

Soldadura

La tapa superior debe desmontarse antes
de realizar la soldadura (consulte la fig. 2)
para evitar posibles dafios en la junta situada
entre la carcasa y la tapa superior del filtro.
Los materiales y métodos de soldadura
aplicados a la carcasa del filtro deben ser
compatibles con el material de la carcasa.

La carcasa del filtro debe someterse a una
limpieza interna para eliminar los restos de
materiales de soldadura tras finalizar esta y
antes de proceder a montar el filtro de nuevo.
Unicamente puede dejarse la tapa superior
colocada si:

La temperatura de la zona situada entre la
carcasa y la tapa superior del filtro no supera
los +150 °C (+302 °F) durante la soldadura.

Dicha temperatura depende del método
de soldadura empleado, asi como de la
refrigeracion que pueda aplicarse a la
carcasa del filtro durante la realizacion de
la soldadura.

Por ejemplo, podria refrigerarse envolviendo
la carcasa con un pafio humedo. Durante
las operaciones de soldadura, asegurese de
que no se introduzcan en el filtro suciedad,
restos de materiales de soldadura, etc.

La carcasa del filtro no debe verse sometida a
tensiones (cargas externas) tras su instalacion.

Los filtros no deben montarse en sistemas
en los que su lado de salida quede abierto
a la atmésfera. El lado de salida del filtro
siempre debe conectarse al sistema o
quedar correctamente cerrado (por ejemplo,
soldando una placa).

Montaje

Elimine los restos de materiales de soldadura
y la suciedad de las tuberias y la carcasa
del filtro antes de proceder a su montaje.
Compruebe que la malla de filtro tiene un
tamano correcto antes de introducirla en la
tapa superior; asimismo, compruebe que la
junta no esta danada.

Coloque la malla de filtro (pos. D) desde
abajo. La malla de filtro se encaja en la
carcasa ejerciendo una ligera presién, sin
necesidad de emplear juntas o juntas téricas.

Siva a utilizar accesorios magnéticos,
acoplelos a la tapa superior antes de
volver a colocar esta.

Apriete

Apriete la tapa superior empleando una
llave dinamomeétrica y aplicando los valores
de par de apriete especificados en la tabla
(consulte la fig. 3).

Tenga en cuenta que deben respetarse
los valores de par de apriete maximos
indicados en la tabla (consulte la fig. 3),
sin superarlos en ninguin caso.

Si va a utilizar una valvula de drenaje como
accesorio, deberd sustituir el tapon de drenaje
por la valvula de drenaje.

Colores e identificacion

Los filtros FIA reciben una imprimacion
de color rojo durante su fabricacion. La
identificacién precisa de dichos filtros se
lleva a cabo por medio de la placa de
caracteristicas situada en la tapa superior,
asi como de la estampacién del cuerpo de
los filtros. La superficie externa de la
carcasa de los filtros debe protegerse
frente a la corrosion aplicando un
recubrimiento protector adecuado tras
su instalacion y montaje.

Se recomienda proteger la placa de
caracteristicas antes de pintar el filtro.

Mantenimiento

Montaje de accesorios:

Bolsa filtrante (consulte la fig. 4)

Puede utilizar una bolsa filtrante de 50 um
(pos. E) en lugar de la malla de filtro normal,
sobre todo a la hora de realizar la puesta en
servicio de las instalaciones.

Monte la bolsa filtrante de forma que quede
sujeta por el soporte del filtro; asegurese
de colocar correctamente la bolsa filtrante
en el filtro, tal como se muestra en la fig. 4.
El flujo debe atravesar la cavidad de la bolsa
filtrante y a continuacion salir de esta; de lo
contrario, la bolsa no funcionaré correctamente.

Desensamblaje del filtro (consulte la fig.
3)

Antes de realizar cualquier operacién de
mantenimiento en el filtro, aislelo del
sistema y evacue todo el refrigerante hasta
que deje de existir presion por completo.
Compruebe la presion de refrigerante antes
de desenroscar y desmontar la tapa superior.
La malla de filtro debe desmontarse sin
hacer uso de herramientas.

Limpieza

Limpie la malla de filtro lavéandola y
cepilldandola utilizando un disolvente
adecuado. No recomendamos utilizar
acidos fuertes. La malla de filtro debe
secarse con un pafo o utilizando aire antes
de proceder a su inspeccion. Si la malla esta
danada o las particulas retenidas no
pueden eliminarse deberd sustituirla.

Montaje
Elimine la suciedad que pueda existir en la
carcasa del filtro antes de volver a montarlo.

Sustitucion de la junta
Cambie la junta de la tapa superior (pos. C)
y el tapon de drenaje.

Compruebe que la malla de filtro esta
correctamente colocada antes de proceder
a montar la tapa superior y los pernos (pos. A).

Apriete (consulte la fig. 3)

Apriete los pernos de la tapa superior (pos.
A) empleando una llave dinamométrica

y aplicando los valores de par de apriete
especificados en la tabla (consulte la fig. 3).

Use Unicamente piezas de repuesto
originales fabricadas por Danfoss (incluidas
las juntas). Los materiales con los que se
fabrican las piezas de repuesto poseen las
homologaciones pertinentes para el
refrigerante correspondiente.

En caso de duda, pdngase en contacto con
su distribuidor local de Danfoss.
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Darifi

ITALIANO

Refrigeranti

Applicabile a HCFC, HFC, R717
(ammoniaca), R744 (CO,) e tuttii
refrigeranti infiammabili.

Il filtro e raccomandato solo per I'utilizzo in
circuiti chiusi. Per ulteriori informazioni,
contattare I'ufficio vendite Danfoss di zona.

Campi pressione e temperatura
-60/4+150°C (-76/+302°F)

FIA 15-200:
| filtri sono progettati per una pressione di
esercizio massima di 52 bar (754 psi g)

Installazione

S
v
Il filtro deve essere installato con il coperchio
superiore rivolto verso il basso e il flusso deve
essere diretto verso il coperchio superiore,
come indicato dalla freccia sull'involucro

delfiltro (fig. 1). Lelemento filtrante deve
essere inserito dopo la saldatura.

Nota:

Alla consegna, l'involucro del filtro
non é dotato dell'elemento filtrante
o di accessori

Linvolucro del filtro & progettato per tollerare
pressioni interne estremamente elevate.
Tuttavia, il sistema di tubazioni deve essere
progettato per prevenire trappole di liquido
e ridurre il rischio di una pressione idraulica
causata dall'espansione termica. E necessario
assicurarsi che il filtro sia protetto da transitori
di pressione come i "colpi d'ariete"

Direzione del flusso raccomandata

Il filtro deve essere installato con il flusso
verso il coperchio superiore, come indicato
dalla freccia sul lato del corpo valvola (fig.
1). Il flusso nella direzione opposta non &
ammesso.

Saldatura

Il coperchio superiore deve essere rimosso
prima della saldatura (fig. 2) per evitare di
danneggiare la guarnizione tra il corpo del
filtro e il coperchio superiore. Solo materiali
e metodi di saldatura compatibili con il
materiale dell'involucro della valvola devono
essere applicati all'involucro della valvola.

Linvolucro del filtro deve essere pulito
internamente per rimuovere i detriti della
saldatura al completamento dell'operazione
e prima che la valvola sia rimontata.

Il coperchio superiore non deve essere
rimosso, se:

La temperatura nella zona tra il corpo della
valvola e il coperchio superiore durante la
saldatura non supera i +150°C/+302°F.

Questa temperatura dipende dal metodo di
saldatura e da un eventuale raffreddamento
del corpo del filtro durante la saldatura stessa.

(Il raffreddamento puo essere assicurato,
per esempio, avvolgendo un panno bagnato
intorno al corpo del filtro.) Assicurarsi che
sporco, detriti di saldatura, ecc., non penetrino
nel filtro durante la procedura di saldatura.
Linvolucro del filtro deve essere esente da
sollecitazioni (carichi esterni) dopo
l'installazione.

| filtri non devono essere montati in
impianti in cui il lato uscita del filtro sia
esposto all'atmosfera. Il lato uscita del filtro
deve sempre essere collegato all'impianto
o correttamente bloccato, ad esempio
saldando una piastra terminale.

Montaggio

Rimuovere i residui di saldatura e lo sporco
dai tubi e dal corpo del filtro prima del
montaggio. Verificare che I'elemento
filtrante sia delle dimensioni corrette prima
di inserirlo nel coperchio superiore e verificare
che la guarnizione non sia danneggiata.

Posizionare I'elemento filtrante (pos. D) dal
basso. L'elemento viene montato applicando
una leggera pressione, senza |'utilizzo di
guarnizioni o di o-ring.

Se inserti a magnete sono stati selezionati
come accessorio, montarli sul coperchio
superiore prima di rimontare il coperchio.

Serraggio

Serrare il coperchio superiore con una
chiave dinamometrica, ai valori indicati
nella tabella (fig. 3).

Notare che & necessario rispettare le coppie
massime riportate nella tabella (fig. 3); le
coppie massime non devono essere mai
superate.

Se la valvola di scarico ¢ stata selezionata
come accessorio, il tappo deve essere
sostituito con la valvola di scarico.

Colori e identificazione

Le valvole FIA sono pitturate con un primer
ossidico rosso in fabbrica. Un'identificazione
precisa della valvola é possibile tramite la
targhetta di identificazione sul coperchio
superiore e tramite la stampigliatura sul
corpo valvola. La superficie esterna
dell'involucro della valvola deve essere
protetta contro la corrosione con un
rivestimento protettivo idoneo dopo
I'installazione e il montaggio.

Proteggere la targhetta di identificazione
durante la riverniciatura della valvola.

Manutenzione

Montaggio dell'accessorio:

Sacchetto filtro (fig. 4)

Un sacchetto di 50 u (pos. E), per la messa
in esercizio dell'impianto, puo essere
montato al posto dell'elemento filtrante.
Montare il sacchetto del filtro (tenuto in
posizione dal portafiltro) e assicurarsi di
posizionare correttamente il sacchetto nel
filtro, come mostrato alla fig. 4.

Il flusso deve essere diretto nella cavita
sacchetto filtro e quindi fuori dal sacchetto;
in caso contrario, il sacchetto non funzionera
correttamente.

Smontaggio del filtro (fig. 3)

Prima di intervenire sulle valvole del filtro,
isolare il filtro dal sistema e rimuovere tutto
il refrigerante tramite evacuazione a pressione
zero. Controllare la pressione del refrigerante
prima di svitare e rimuovere il coperchio
superiore.

L'elemento filtrante deve essere rimosso
senza l'uso di attrezzi.

Pulizia

Pulire I'elemento filtrante utilizzando un
solvente appropriato, lavando e spazzolando
il filtro. Non si raccomanda l'uso di acidi
aggressivi. Lelemento filtrante deve essere
pulito con un panno o asciugato con un
getto d'aria prima dell'ispezione. Se
I'elemento & danneggiato o se eventuali
sedimenti non possono essere rimossi,
I'elemento filtrante deve essere sostituito.

Montaggio
Rimuovere eventuale sporcizia dal corpo
prima del montaggio della valvola.

Sostituzione della guarnizione
Sostituire la guarnizione del coperchio
superiore (pos. C) e del tappo di scarico.

Controllare che I'elemento filtrante sia
posizionato correttamente prima di
rimontare il coperchio superiore e i bulloni
(pos. A).

Serraggio (fig. 3)

Serrare i bulloni del coperchio superiore
(pos. A) con una chiave dinamometrica
secondo la tabella alla fig. 3

Utilizzare solo parti originali Danfoss
(comprese le guarnizioni) per la sostituzione.
| materiali dei nuovi componenti sono
certificati per il refrigerante pertinente.

In caso di dubbio, contattare |'ufficio
vendite Danfoss di zona.
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Darifi

Czynniki chtodnicze

Dotyczy czynnikéw chtodniczych HCFC,
HFC, R717 (amoniak), R744 (CO,) i
wszystkich fatwopalnych czynnikéw
chtodniczych.

Filtry te zaleca sie stosowac wytacznie

w obiegach zamknietych. Aby uzyska¢
wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem firmy Danfoss.

Zakres ciSnienia i temperatury
-60/4+150°C (-76/+302°F).

FIA 15-200:
Maksymalne cisnienie robocze filtréw wynosi
52 bary (754 psi g).

Montaz filtra

d

Filtr nalezy zamontowac pokrywa skierowang
w dot, a przeptyw powinien by¢ skierowany
pod pokrywe, zgodnie ze strzatkg na obudowie
filtra (rys. 1). Wkiad filtra nalezy zamontowac
po zakonczeniu spawania. Obudowa filtra
zostata tak zaprojektowana, aby mogta
wytrzymac wysokie cisnienie. Jednak uktad
rurociggéw powinien by¢ zaprojektowany
tak, aby unikng¢ zamknietych przestrzeni
cieczowych i zmniejszy¢ ryzyko wzrostu
cisnienia spowodowanego rozszerzalnoscia
cieplna. Nalezy zapewnic ochrone filtra przed
impulsami wysokiego ci$nienia wynikajacymi,
z uderzn hydraulicznych.

Uwaga:
W dostarczanej obudowie filtra nie
ma wktadu ani akcesoriow.

Zalecany kierunek przeptywu

Filtr powinien by¢ zamontowany w taki
sposob, aby przeptyw byt skierowany pod
pokrywe, zgodnie ze strzatka na boku korpusu
filtra (rys. 1). Przeptyw w kierunku przeciwnym
jest niedopuszczalny.

Spawanie

Przed rozpoczeciem spawania nalezy
zdemontowac pokrywe filtra (rys. 2), aby
zapobiec uszkodzeniu uszczelki znajdujacej
sie miedzy korpusem a pokrywa. Do spawania
elementéw do korpusu filtra mozna stosowac
tylko materiaty i metody spawania zgodne
z materiatem korpusu. Po zakonczeniu
spawania, a przed ponownym zmontowaniem
wkiladu filtra, nalezy oczysci¢ wnetrze korpusu
z okruchéw spawalniczych.

Mozna nie wymontowywac gérnej pokrywy
pod warunkiem, ze:

Temperatura w przestrzeni miedzy korpusem
filtra a gérna pokrywa podczas spawania nie
przekroczy +150°C/+302°F.

Ta temperatura zalezy od metody spawania
oraz ewentualnego chtodzenia korpusu
filtra podczas spawania (mozna np. owing¢
korpus filtra mokra tkanina). Nalezy sprawdzic,
czy podczas spawania nie przedostaty sie
do filtra zadne zanieczyszczenia, okruchy
spawalnicze itp. Po montazu korpus filtra nie
moze podlegac¢ zewnetrznym naprezeniom
mechanicznym.

Filtry FIA nie moga by¢ montowane

w instalacjach, w ktérych wylot filtra jest
otwarty do atmosfery. Wylot filtra musi by¢
zawsze potaczony z instalacja lub nalezycie
zaslepiony np. przyspawang dennica.

Montaz elementoéw filtra

Przed ztozeniem nalezy usuna¢ z rur oraz

z korpusu filtra okruchy spawalnicze i wszelkie
zanieczyszczenia. Przed montazem wkfadu
filtra w pokrywie nalezy sprawdzi¢, czy wktad
ma prawidtowe wymiary, a uszczelka jest
nieuszkodzona.

Zatozy¢ wktad filtra (poz. D) od dotu. Wktad
wchodzi do obudowy na lekki wcisk; nie sg
stosowane zadne uszczelki ani pierscienie
O-ring.

Jezeli jako wyposazenie dodatkowe wybrano
wkiadke magnetyczng, nalezy jg zamocowac
w pokrywie filtra (przed zatozeniem pokrywy).

Dokrecenie
Dokreci¢ pokrywe kluczem dynamometrycz-
nym momentem podanym w tabeli (rys. 3).

Uwaga: nalezy przestrzega¢ maksymalnych
momentdéw dokrecania podanych w tabeli
(rys. 3); nigdy nie wolno ich przekraczac.

Jezeli jako wyposazenie dodatkowe wybrano
zawor spustowy to korek spustowy nalezy
zastapi¢ zaworem spustowym.

Kolory i identyfikacja

Filtry FIA s malowane w fabryce czerwonym
podkfadem gruntujacym. Filtr mozna
precyzyjnie zidentyfikowac na podstawie
tabliczki identyfikacyjnej znajdujacej sie na
pokrywie oraz na podstawie cechy numeratora
na korpusie filtra. Po ztoZeniu i zamontowaniu
filtra nalezy zabezpieczy¢ jego zewnetrzna
powierzchnie przed korozjg, odpowiednia
powtoka ochronna.

Przed przystgpieniem do malowania
filtra zaleca sie zabezpieczenie tabliczki
identyfikacyjnej.

Serwis

Montaz akcesoriow:

Filtr workowy (rys. 4)

Filtr workowy 50 p (poz. E) moze zastapic
zwykly wktad filtra, szczegélnie podczas
uruchamiania instalacji.

Filtr workowy (utrzymywany na miejscu
przez uchwyt filtra) musi by¢ prawidtowo
umieszczony w korpusie, tak jak to pokazano
narys. 4.

Strumien musi wptywac w catosci do filtra
workowego; w przeciwnym razie filtr nie
bedzie dziata¢ prawidtowo.

Demontaz elementodw filtra (rys. 3)
Przed rozpoczeciem obstugi serwisowej
filtra nalezy zamkna¢ zawory odcinajace
przed i za filterm a nastepnie usuna¢ z
niego caty czynnik chtodniczy, i wyréwnac
cisnienie wewnetrzne z atmosferycznym.
Przed odkreceniem i zdjeciem pokrywy
sprawdzic cisnienie czynnika chtodniczego.
Wkiad filtra nalezy wyjac bez uzycia narzedzi.

Czyszczenie

Oczyscic¢ wkiad filtra odpowiednim
rozpuszczalnikiem metoda ptukania

i szczotkowania. Nie zaleca sie stosowania
silnych kwaséw. Przed kontrolg stanu wktadu
filtra nalezy go wytrze¢ lub przedmuchac
sprezonym powietrzem do sucha. Jesli wkfad
jest uszkodzony lub nie mozna usuna¢ osadoéw,
nalezy go wymienic.

Montaz elementoéw filtra do instalacji
Przed zamontowaniem wkfadu filtra oczyscic
doktadnie wnetrze korpusu.

Wymiana uszczelek
Wymienic¢ uszczelki: pokrywy (poz. C)
i korka spustowego.

Przed ponownym zamontowaniem pokrywy
i dokreceniem $rub (poz. A) sprawdzi¢, czy
wkiad filtra jest prawidtowo zatozony.

Dokrecenie (rys. 3)

Dokreci¢ sruby pokrywy (poz. A) kluczem
dynamometrycznym momentem podanym
w tabeli na rys. 3.

Uzywac wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych Danfoss, tacznie z uszczelkami.
Materiaty, z ktérych wykonano nowe czesci,
maja atest dopuszczajacy je do uzytku

z okreslonym czynnikiem chtodniczym.

W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie
z lokalnym przedstawicielem firmy Danfoss.
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PYCCKUN

XnagareHTbl

MpurogHbl ana cuctem Ha FXOY, FOY, R717
(ammnak), R744 (CO,) n Bcex
BOCMIAMEHAIOWNXCA XNafareHTax.

PekomMeH[lyeTCA NCNONb30BaTb GUIBTP TONBKO
B 3aKpbITbIX KOHTYpax. [ns nonyyeHus 6onee
noapo6Hoin nHdopmaLum obpallanTecs B
OTAeN NPofaX MECTHOIO OTAENEHUs KOMNaHW
Danfoss.

[vnana3oH gaBneHnsa n TemnepaTypbl
-60/+150°C (-76/+302°F)

FIA 15-200:

OunbTpbl NpeaHa3HaveHbl 4nA paboTbl C MAKC.
paboumm fasneHviem 52 6ap (754 PpyHTa/KB.
oM n36.)

MoHTax

' MpumeyaHne:
»

” Mpwn nocTtaBke Kopnyc GpunbTpa He
», OCHaLLEH HY GUABTPYOLWMM
3/1EMEHTOM, H/ BCMIOMOTaTesIbHbIMU
npucrnocobneHnammn
QunbTp HeO6XOAMMO YCTaHABNMBATbL
KPbILUKOW BHW3, 1 MOTOK [AO/KEH HaMpaBnaTbCA
Kak NokKasaHo CTpenkoi Ha kopnyce ¢punstpa
(puc. 1). ®unbTpyoOWMIA SNEMEHT He0bX0[MMO
yCTaHaBMBaTb NOC/E CBAPKM.

Kopnyc ¢unbTpa BbiiepKMBaeT BbICOKOE
BHYTpeHHee AaBneHue. OAHaKo cuctema
Tpy6onNpPOBOAOB AOMKHA ObITb CNPOEKTUPOBaHa
TaK, 4To6bl M36eXKaTb NOABNEHNSA YYaCTKOB,

B KOTOPbIX MOXET 33 P>KM1BaTbCA XKUAKMNI
X7afiareHT, 1 Takum 06pa3om NOHN3UTb PUCK
BO3HVIKHOBEHMA rMapoynapa npw ero TenjioBom
pacwmpeHun. Heobxoammo obecneunTb
3aWnTy GMbTPa OT N3MEHEHWIH AaBNEHNA B
CHCTEeME, TaKMX KaK «TVAPABANYECKNI yaap».

PekomeHayemoe HanpaBneHne NOToKa
OunbTp HEOOXOAMMO yCTaHaBINBaTb Kak
NoKasaHo CTPenKol Ha 60KOBOI CTOPOHe
Kopnyca KnanaH (puc. 1). MoTok B
MPOTUBOMONIOKHOM HanpassieHNn
Henpuemnem.

CBapka

BepxHI0I0 KPbILLKY HEOOXOAMMO CHATb Nepeq,
YCTaHOBKOW (puc. 2) BO n3bexaHune
NoBpeXAeHUA NPOKNALKN MeXAY KOPNyCcoMm
bunbTpa 1 BEpXHER KPbILLKOW.
Mcnonb3oBaTbCA AOMKHBI TONbKO MaTepualibl
1 METObI CBaPKM, COBMECTUMBIE C
MaTepranom Kopryca KfanaHa.

Mo 3aBepLUeHUr CBApKM 1 O COOPKM KNanaHa
HeobXoAVMO NPOM3BECTY OUNCTKY BHYTPEHHEN
MoBepPXHOCTM Kopryca GunbTpa Ans yaaneHus
OKanuHbl.

CHATVA BEPXHEN KPbILIKU MOXHO 136eXaTb,
NPy YCIoBUK YTO:

TemnepaTypa B 30He MeXay KOprycom
KrarnaHa 1 BepXHei KpbILLIKOW BO Bpems
CBapKu He npesbiwaeT +150°C/+302°F.

STa TeMnepaTypa 3aBUCUT OT METOAA CBAPKU,
a TaKXKe OT HanMumnA OXNaxAeHNA Kopnyca
dunbTpa BO Bpemsi CBapKuU.

(OxnakaeHne MOXHO obecneymnTb, HanpumMep,
06epHYB BNa)kHOW TKaHblo Kopnyc ¢punbtpa.)
Y6enumtecn, UTO HMKAKOW rPsA3u, OKa/IMHbI U T. M.
He nonano B GUNLTP BO Bpema npoLeaypbl
CBapKu.

Mocne MoHTaxa Kopnyc GpUnbTPa He JOMKeH
nofBepraTbCcA BHELHVIM BO34ENCTBUAM.

3anpeLyaerca ycTaHaBnMBaTb GULTPbI B
cucTemax, rae CTopoHa Bbinycka ¢punbTpa
coobuaetca c atmocdepoin. CTopoHa Bbinycka
dunbTpa foMKHa BCeraa nofKoyaThes K
cucTemMe Unm JomkHa 6bITb AOMKHBIM 06pa3om
nepeKpbITa, HaNPrMep, MPU MOMOLLM
NpUBapHO TOPLEBON MNAACTUHbI.

C6opka

Mepep cbopkon yganute c Tpy6 1 Koprnyca
dunbTpa oKkanvHy 1 rpAasb Nboro xapakrepa.
Mepep Tem Kak ycTaHaBNUBaTb GUALTPYOLWNIA
3NIEMEHT B BEPXHIOI0 KPbILLKY, y6eauTech, Yto
OH UMeeT HYXHbI pa3mep, 1 ybeanTech, 4To
NpoKsajKa He noBpexaeHa.

YcTaHoBUTe GUNBTPYIOLWMIA 31eMEHT (no3. D)
CHW3Y. DNIeMeHT UMeeT NocafiKy B KOPMyC C
He3HauNTeNbHbIM HaTArOM, MPOKNAAKN 1
YNAOTHUTENbHbIE KOMbLA HE NCMOMb3YIOTCA.

Ecnu B KauecTBe BCMOMOraTeIbHOro
npucnocobneHmns BblbpaHbl MarHUTHbIE
BK/AAbILUN, yCTAaHOBUTE UX Ha KPbILLKE [0
3amMeHbl KPbILLKY.

3aTaxKa

3aTAHNTe GONTbI HA KPbILLIKE NPU NOMOLLY
AVHaMOMETPUYECKIOrO KITloya A0 3HaUeHUi,
yKasaHHbIx B Tabnuue (puc. 3).

MpumnTe K CBeleHMI0, UTO HEOHXOANMO
cobniofaTb 3Ha4YEHNA MaKCMMasibHOrO
MOMEHTa 3aTAXKW, yKa3aHHble B Ta6m/|u,e
(puc. 3), n cTpoXKalilie 3anpeLeHo
npesbilaTb AaHHble 3HaYEeHUA.

Ecnu B KauecTBe BCMOMOraTeIbHOro
npucnocobneHmns BblbpaH CMBHON KnanaH,
HeobXOAMMO 3aMeHUTb CIIMBHYHO NPO6KY
C/IMBHBIM K/lanaHoM.

Mokpacka n MmapKupoBKa

Ha 3aBoge knanaHbl FIA okpalumBatoTca
OKCUJAHOW rPYHTOBKOW KPacHOro LiBeTa.
TouHas ngeHTMOMKaLWA KnanaHa Npon3BOANTCA
6narofaps ono3HaBaTesIbHOW MACTVHE Ha
KpbILLKe, a Takke 6narofapa OTTUCKY Ha
Kopryce KnanaHa. Heobxoanmo obecneuntb
3aLMTy Hapy»HOV MOBEPXHOCTW Kopryca
K/arnaHa oT Koppo3um npy NoMoLLu
COOTBETCTBYHOLLErO 3aWMTHOrO NOKPbLITUA
nocsie MOHTaxa 1 cbopKu.

Y6eauTtech B TOM, UTO NPV NOBTOPHOM
OKpacke KnamnaHa obecneympaeTtca 3awmTa
ono3HaBaTesIbHOW MIacTUHbI.

TexHnueckoe ob6cnyxnBaHme

MoHTax BcnomoraTte/ibHOro
npucnocobnexHus:

OunbTpylowmnin mewok (puc. 4)
OunbTpytowmin mewwok 50u (nos. E), B
YaCTHOCTK, MPU cAaye B SKCNyaTaumio
YCTaHOBKW, MOXET 3aMEHATb OObIUHbIN
AUNBTPYIOLLNI SNIEMEHT.

YcTaHOBUTE MELLOK (yAepKrBasa Ha MecTe
nepxatenem Gunbrpa) n ybenumtecn, Uto
npaBUIbHO yCTaHOBUAW U3genvie B Gunbtp,
KaK NnokasaHo Ha puc. 4.

MOTOK AOMKEH MATY B MONOCTb MeLLKa GuibTpa
1 VI3 Hee, W B NPOTUBHOM CJlyyae MeLIoK He
6yneT paboTtaTb AOMKHBIM 06Pa3OM.

AemoHTax punbrpa (puc. 3)

Mepen o6cnyxnBaHmem punbTpa N3onnpynTe
dUNBTP K3 CUCTEMbI 1 YAanuTe BeCb XnapareHT
rnyTem OTKauKu. [poBepbTe faBNeHNE XafareHTa
nepea OTBMHUYVBAHNEM U CHATUEM BEPXHEN
KPbILUKN.

OuAbTPYIOLWMIA SNIEMEHT HEOOXOAUMO YAaNATb
6€3 1CroNb30BaHNA KaKNX-IMOO NHCTPYMEHTOB.

Ouwncrka

Mpoun3BefmnTe 0UNCTKY GUNLTPYIOLLErO
3nemMeHTa Npv MOMOLLM COOTBETCTBYIOLLErO
pacTBOpUTENA MyTEM NPOMbBIBKN U OYUCTKN
LeTKon. He pekoMmeHayeTcA NCnonb30BaTb
KOHLEHTPUPOBaHHble KucnoTtol. MNepen
0CMOTPOM GUALTPYIOLMI SNIEMEHT HEOOXOAVMO
BbITepeTb UM NpoCyWwnTb. Ecnn snemenHT
NOBPEXAEH USIN HEBO3MOXHO YAanuTb
OTNOXEHUA, GUNBTPYIOLLNIA SNEMEHT
HeobXoMMO 3aMeHUTb.

C6opkKa
Mepen cbopko KnanaHa yganute rpasb
no6oro xapakrepa ¢ kopnyca.

3ameHa npokKnaakun
Mpown3seanTe 3ameHy NPOKNafAKN ANA BEPXHEN
KpblwKm (no3. C) 1 CvBHOM NPO6KN.

MNepen yCTaHOBKOW BEPXHEN KPbILLKA U
60nTOB y6euTech, YTo GUNBLTPYIOLLNIA
3/1eMeHT YCTaHOBJIEH NPaBUIbHO (N03. A).

3aTsaxKa (puc. 3)

3aTAHMTE 6ONTbl BEPXHEN KPbILKK (Nn03. A)
Mp1 NOMOLUM AVHAMOMETPUYECKOTO KJTloua B
COOTBETCTBMU C Tabnuuen Ha puc. 3.

[InA 3ameHbl NCNOSb3YITe TONBKO NOANVIHHbIE
[eTanu npon3soAacTa KomnaHuy Danfoss
(BKMOYaA Npoknagku). Matepmasbl HOBbIX
feTanein cepTMdrLMpPOoBaHbI AnA
COOTBETCTBYIOLLErO XafareHTa.
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Darifi

PORTUGUES

Refrigerantes

Aplicével a HCFC, HFC, R717 (@amonia),
R744 (CO,) e todos os refrigerantes
inflamaveis

O filtro é recomendado apenas para uso em
circuito fechado. Para mais informagdes
entre em contato com a Danfoss do Brasil
Ind. e Com. Ltda.

Faixa de pressao e temperatura
-60/+150°C (-76/+302°F)

FIA 15-200:
Os filtros sao projetados para uma pressao
max. de trabalho de 52 bar (754 psi g)

Instalacao

"

O filtro deve ser instalado com a tampa
superior virada para baixo e o fluxo deve
ser dirigido em direcdo a tampa superior
conforme indicado pela seta no alojamento
do filtro (fig. 1). O elemento filtrante deve
ser inserido apds a soldagem.

Observacao:

Na entrega, o corpo do filtro ndo
esta equipado com o elemento
filtrante nem com os acessérios

O corpo do filtro é projetado para suportar
uma alta presséo interna. Entretanto, o
sistema de tubulacédo deve ser desenhado
para evitar armadilhas de liquido e reduzir
o risco de pressao hidraulica causada pela
expansao térmica. Deve-se assegurar que o
filtro fique protegido contra mudancas de
pressdo, como os “golpes de ariete” no
sistema.

Direcéao de fluxo recomendada

O filtro deve ser instalado com o fluxo na
direcdo da tampa superior conforme indicado
pela seta na lateral do corpo da valvula (fig.
1). O fluxo na direcdo oposta é inaceitavel.

Soldagem

A tampa superior deve ser removida antes
da soldagem (fig. 2) para evitar danos a junta
entre a tampa superior e o corpo do filtro.
Somente materiais e métodos de soldagem
compativeis com o material do corpo da
vélvula podem ser aplicados.

Limpe o corpo do filtro internamente para
remover os detritos da soldagem apds seu
término e antes de remontar a vélvula.

Pode-se prescindir da remocdo da tampa
superior contanto que:

a temperatura na area entre o corpo da
vélvula e a tampa superior durante a
soldagem nao ultrapasse +150°C/+302°F.

Esta temperatura depende do método da
soldagem assim como de qualquer
resfriamento do corpo do filtro durante
este processo.

(O resfriamento pode ser garantido, por
exemplo, por um pano molhado enrolado
em volta do corpo do filtro). Assegure-se
que nenhuma sujeira, detrito de solda, etc.
entre no filtro durante o procedimento de
soldagem.

O corpo do filtro deve ficar livre de tensoes
(cargas externas) apos a instalacao.

O filtros ndo devem ser montados em
sistemas em que o lado de saida do filtro
fique aberto para a atmosfera. O lado de
saida do filtro deve estar sempre conectado
ao sistema ou tampado adequadamente,
por exemplo, como uma placa de
extremidade soldada.

Montagem

Remova os detritos da soldagem e qualquer
sujeira dos canos e do corpo do filtro antes
da montagem. Verifique se o elemento
filtrante possui o tamanho certo antes de
inseri-lo na tampa superior e verifique se a
junta estd intacta.

Coloque o elemento filtrante (pos. D) por
debaixo. O elemento possui uma leve
presséo de encaixe no corpo, nenhuma
junta ou anel de vedacgao é utilizada.

Caso inser¢des magnéticas tenham sido
escolhidas como acessdrios, encaixe as na
tampa superior antes de recolocé-la.

Aperto

Aperte a tampa superior com um
torquimetro nos valores indicados na
tabela (fig. 3).

Observe que a tabela (fig. 3)
que contém o torque maximo deve ser
respeitada e nunca excedida.

Caso a vélvula de drenagem tenha sido
escolhida como acessorio, o plugue de
drenagem deve ser substituido pela vélvula
de drenagem.

Cores e identificacao

As valvulas FIA sdo pintadas com uma base
de zarcao nainstalacdo. A identificacao
precisa da valvula é feita pela placa de
identificacdo na tampa superior, assim
como através da estampagem no corpo da
valvula. A superficie externa do corpo da
vélvula deve ser protegida contra corrosao
com uma camada protetora adequada apés
ainstalacdo e a montagem.

Certifique-se de proteger a placa de
identificacdo quando repintar a valvula.

Manutencao

Montagem de acessdrios

Saco do filtro (fig. 4).

Um saco de filtro de 50y (pos. E),
especialmente para o start-up da
instalagao, pode substituir o elemento
filtrante normal.

Monte o saco de filtro (mantido no lugar
pelo suporte do filtro) e certifique-se de
coloca-lo corretamente no filtro, como
mostrado pela figura 4.

O fluxo deve ir na dire¢do da cavidade do
saco de filtro, caso contrario o saco ndao
funcionara adequadamente.

Desmontando o filtro (fig. 3).

Antes de executar servigos nas valvulas do
filtro, isole-o do sistema e remova todo o
refrigerante por evacuacéo até a pressao zero.
Verifique a pressao do refrigerante antes de
soltar e remover a tampa superior.

O elemento filtrante deve ser removido sem
o uso de ferramentas.

Limpeza

Limpe o elemento filtrante usando um
solvente apropriado escovando e
enxaguando-o. O uso de 4cidos fortes nao
é recomendado. O elemento filtrante deve
ser enxugado e seco a ar antes da inspecéo.
Se o elemento estiver danificado ou os
sedimentos ndo puderem ser removidos,

o elemento filtrante deve ser substituido.

Montagem
Remova qualquer sujeira do corpo antes de
montar a vélvula.

Substituicao da junta
Troque a junta da tampa superior (pos. C.)
e do plugue de drenagem.

Verifique se o elemento filtrante esta
colocado corretamente antes de remontar
a tampa superior e os parafusos (pos. A).

Aperto (fig. 3)

Aperte os parafusos da tampa superior
(pos. A) com um torquimetro de acordo
com a tabela na fig. 3

Utilize somente pecas originais Danfoss
(incluindo juntas) para as substituicoes.

Os materiais das pecas novas sao certificados
para o refrigerante relevante.

Em caso de duvidas, entre em contato com
a Danfoss do Brasil Ind. e Com. Ltda.
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